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外形尺寸

模组

电路板尺寸 (L x W)

重量

基座

气源消耗量

重量

工作头

产能 ※1

贴装精度 ※1

单搬运轨道

双搬运轨道

产能优先模式

规格

 [mm]

1R模组

48 x 48 mm ～ 750 x 610 mm

48 x 48 mm ～ 750 x 510 mm

48 x 48 mm ～ 750 x 280 mm

610 kg

1模组基座

 50 L/min (ANR)

430 kg

RH20

46,000 cph

50,000 cph

RH08

24,000 cph

-

±0.025 mm  Cpk≧1.00

RH02

8,000 cph

-

2R模组

48 x 48 mm ～ 370 x 610 mm

48 x 48 mm ～ 370 x 510 mm

48 x 48 mm ～ 370 x 280 mm

730 kg

2模组基座

100 L/min (ANR)

800 kg

电源

气源

单轨搬运

双轨搬运

三相　AC 200 ～ 230V ±10V　(50/60 Hz)

0.4 MPa

System概要

料盘单元

基座

模组

1R模组

2R模组

供料器

FUJI智能供料器

(W04 ～ W104)

RM

管装供料器

振动式 

水平叠放式

MCU

浸渍助焊剂单元

旋转式

旋转式高级

旋转式(高速型)

抛料轨

M

L

1.5L

搬运轨道

单轨

双轨

吸嘴

吸嘴置放台 

工作头

元件相机 

RH20

RH08

RH02

φ 0.2 ～ φ 20.0

多功能吸嘴 　S
M
L

标准型

1模组基座

2模组基座

RH20系列

RH08系列

RH02系列

MFU
52 (料斗型供料器)
47 (料斗型供料器)

LCU

790

1,
48

0

45.9 45.9 1,585
1,740 39

969

NXTR S机型

废料带回收单元

※1　本公司最佳条件下。


